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Dyckerhoff Polska, j&=

BUS : BTL 1/3000-22
3%} : RDF LRk
HiaEA : 23.0 1 / NAF
BEZKIXIE : 19% - 10%

BIS : BT 1/6200-15
Yo - tThEE SSW
tH#IBEST 1 15.0 1 / /B
BE7KEXIE : 35% - 17%

CEM Rohoznik CRH, ,H s {jz%
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RIS : BTL 1/3000-18
D%} : RDF LRIRRL
e 10.0 I / /)NAT
BRIKEXIE : 22% - 10%

BIS : BT 1/6200-13.5
PI¥} - RDF BriRsRet
Hlgeh 7.7 1/ Nag
PE7KEXIE) : 25% - 3%



Edmonton Waste, IIEX Schwenk Zement, EE

RIS : BTU 1/6200-18-3-2
0%} : RDF LIRIRKL
g8 - 18.0 0 / NAS
BEZKEXIE : 30% - 14%

BUS : BTL 1/3000-14
¥0%4 : ROF hutletskist
HElaEA : 8.9 I / /NG
BE7KEXIE : 15% - 5%

8IS : BT 1/6200-30

P04 : IHEZFN RDF LAl bhklERl
HHHlEESD - 12.4 1 / /)\aS
BE7KEXIE : 50% - 15%

B : BT 1/6200-12
1%} : RDF LIRRel
Hlges : 7.0 0 / NES
BEKXIE : 40% - 15%
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